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Beschreibuna 



Schalenartiges Formteil 



Die vorliegende Erfindung betrifft ein aus einem Papiergrundstoff bestehendes und 
im Pr^geverfahren hergestelltes schalenartiges Formteil mit einem Boden und einem 
sicli daran anschlieBenden, umlaufenden Rand. 

Formteile der gattungsgemaBen Art sind an sich bekannt und warden bislang aus- 
schlieBlich aus Karton hergestellt. Bel<annte Beispiele fQr derartige Fomiteile sind 
einmal venwendbare Teller. Schussein oder dergleichen, derartige Fomiteile werden 
in groBen Mengen in SchnellimbiB-Betrieben ausgegeben. 

> I 

Urn eine ausrelcliende Stabilitat fur derartige Formteile zu erzielen. wird bislang ein 
Karton venwendet, dessen Materialgewicht im Bereich von etwa 250 - 280 g pro qm 
liegt. 

Formteile der gattungsgemaBen Art mQssen nach iiirer in der Regel einmaligen Ver- 
wendung entsorgt werden. wobei die damit verbundenen Entsorgungskosten direkt 
proportional zum Gewiclit des zu entsorgenden Materiales stehen. 

Der vorllegenden Erfindung liegt die Aufgabe zugainde. ein Forrnteil der gattungs- 
gemaBen Art zu schaffen, welches bei ertieblich geringerem Gewicht letztendlich die 
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gleiche Formstabilitat aufweist wie ein aus Karton hergestelltes, vergleichbares 
FormteiL 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB dadurch geldst, da3 das Formteti aus Well- 
pappe hergestellt ist. 

5 Uberraschenderweise wurde festgestellt, daB sich Wellpappe in entsprechenden 

■ ■ ' "'' ■■ ' ■ ■ • '1 ' 

Pragewerkzeugen letztlich ebensogut plastisch verformen ia8t wie Karton, so da(3 

sich einschlagige Formteiie problemlos aus dem erheblich leichteren Material einer 

Wellpappe herstellen lassen. Aufgrund der Struktur dies Materiales Wellpappe ergibt 

sich fur ein Formteil einer vorgegebenen'GrpBe ein betrachtlich geringeres dewiclit 

10 als fur ein aus Karton hergestelltes, ebenso groBes Formteil. Die Gewichtserspamis 

liegt etwa Im Bereich von 50 % Oder sogar noch daruber. I 

■ : ■ . ■ 'I 

Abgesehen vom Vorteil des insgesamt geringeren Materialeinsatzes wird a\hh der 
Vorteil erzielt, daB die Kosten fur die Entsorgung erfindungsgemaBer Formteiie ent- 
sprechend niedriger sind als bei der Entsorgung yon Formteilen aus Karton. 

15 Die Stabilitat der aus Wellpappe hergestellten Fonnteile ist trotz erheblich gerinjgeren. 
Gewichtes im Vergleich zu Karton hoch. so daB die erfindungsgemaBen Formteiie 
im praktischen Gebrauch keinerlei Nachteile zu aus Karton hergestellten Formteilen 
aufweisen. 

■ ii . 

Weitere Merkmale der Erfindung sind Gegenstand von Onteranspruchen. 

"20 In den beigefugten Zeichnungen sind AusfQhrungsbeispiele der Erfindung dargestellt, 
die im folgenden naher beschrieben werden. Es zeigen: 

Figur 1 eine perspektlvische Darstellung eines erfindungsgemaBen, 

schusselartigen Formteiles, 

Figur 2 . einen Teilschnitt nach der Linie 11-11 in Figur 1, 

25 Figur 3 eine Draufsicht auf ein erfindungsgemaBes Fomiteil in Art eines Por- 

tlonstellers, 

, Figur 4 eine Draufsicht auf ein erfindungsgemaBes Formteil nach Art eines 

rechteckigen Tellers. 
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Das In den Figuren 1 und 2 dargestellte, insgesamt mit dem Bezugszeichen 10 ver- 
sehene Formteil weist die Art einer Schussel auf und Is't mit einem Boden 11 sowie 
einem sicli daran anschlieBenden, umlaufenden Rand 12 versetien. 

Das Fomiteil 10 ist insgesamt aus einem einstOcl<igen Zuschnitt aus Welipappe 13 
hergestellt und im Prageverfahren in einem entsprechenden Weriaeug yerfomit. 

Die Verfonnung kann vorteilhaftenweise mit efw§miten Werkzeugen erfolgen, gege- 
benenfalls kan'n aucli die Welipappe 13 angefeuchtet werden, um eine moglichst 
glatte Oberfache des verfonnten Randbereiches zu erzielen. 

Die Welipappe 13, d|e in an sich bekannter Weise aus einer unteren und einer 
oberen Decklage 14 bzw. 15 sowie aus einer dazwischenliegenden und mit den 
Decklagen 14 und 15 verbundenen Welle 16 besteht, ist aus vergleichswelse dilnnen 
l^aterialien f Or die Decklagen 1 4 und 1 5 sowie f Or die Welie 16 gefertigt. 

FQr Formteile 10, die im Bereich des SchnellimbiB-Betriebes als SchDsseln, Teller 
Oder dergleichen Verwendung finden, konnen die Decklagen 14 und 15 sowie die 
Welle 16 aus Papierbahnen bestehen, deren IVlaterialgewicht in der GroSenordnung . 
von ca. 30. g pro qm liegt.' Daraus ergibt sich fOr die Welipappe 13 insgesamt .ein 
iVlaterialgewicht in der GroBenordnung von 100 g pro qm, welches um mehr als 50 % 
unter dem IVlaterialgewicht von Karton llegt, der zu dem gleichen Zweck bisher ein- 
, gesetzt wurde. • 

Es konnen aus Welipappe naturlich auch Formteile 10 zu anderen Zwecken als bis- 
her geschildert hergestellt werden. Beispielsweise konnen derartige Forrhteile 10 als 
Kanten- oder Eckenschutz im Verpackungsbereieh Einsatz finden. Derartige Fonm- 
teile 10 kSnnen dann beispielsweise bislang aus Kunststoff hergestellte, einschlagige 
Schutzecken Oder Schutzleisten ersetzen. 

Fur den letztgenannten Einsatzzweck konnen dann auch Wellpappen 13 Verwen- 
dung finden, bei denen die Decklagen 14 und 15 sowie die Welle 16 aus Papierbah- 
nen mit hSherem Materialgewicht, beispielsweise bis zu 100 g pro qm. bestehen. 
Auch In diesem Falle ergibt sich gegenuber vergleichbaren, bislang venwendeten 
Materialien die welter oben beschriet)ene Gewichtseinsparung. 

Je nach Einsatzzweck konnen VVellpapppen 13 mrt einer Welle 16 venvendet wer- 
den, deren Hohe in der GroBenordnung von etwa 0,5 bis 3 mm liegt. 
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In den Figuren 3 und 4 sind als vveitere AusfQhrungsbeispiele der Erfindung Formteile 
1 0 gezeigt, wie sle Im Gastrbnomiebereich Verwendung f inden. 

So zelgt Figur 3 einen Portionsteller, bei dem im Befeich des Bodens 10 durch an- 
geformte Stege .17 eine Unterteilung der Bodenflache erfolgt, so daS ein 
Portionsteller geschaffen ist. 

■ • 

. ■ . ■ ■ ■ " - ■ . i ■ 

Figur 4 zeigt eIn Formteil 10 nach Art eines In der Grundflache rechtecklgen Tellers, 
wie er Oblicherwelse beim Verkauf von BratwQrsten oder dergleichen Verwendung 
findet. . 



Die auBere Gestaltung der Fonntelle 10 kann entsprechend dem jeweillgen Venwen- 
dungszweck weitgehehd variiert werden. Auch die Hohe des umlaufenden Randes 
12 kann nahezu bellebig auf den jeweillgen Venwendungszweck abgestimmt werden. 

Die Wellpappe 13 kann aus beschichtetern, 61- und fettabwelsenden Papier perge- 
stellt sein. Ebenso konnen Papiere Verwendung finden, die bedruckbar sind. 

Oblicherweise verlaufen bei dem Material Wellpappe die Wellen in Ihrer LSrigser- 
streckung geradlinig. Es sind aber auch Wellpappen bekanpt, bei denen die Wejlen in 
ihrer Langserstreckung kutvenartig oder wellenartig verlaufen. Auch derartige Well- 
pappen konnen mit Vorteil fOr ein erfihdungsgemaSes, schalenartiges Fomiteil eln- 
gesetzt werden. 

■ 1 , -■ 

Bei der Herstellung eines schalenartigen Formteiles kann aucii die Zugabe eines 
Leimes vorteilhaft sein. 



In H 



AuBer den schon genannten Veiwendungszwecken kSnnen erfindurigsgemaBe 
Formteile auch noch als Eisveipackungen, Tief kOhlverpackungen oder dergleichen 
Venwendung finden, ebenso als Suppenterrinen oder dergleichen, da die Isolations- 
wirkung von Wellpappe relativ hoch ist. 
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Schutzanspruche 



1. Aus einem Papiergrundstoff bestehendes und Im Prageverfahren hergestelltes 
schalenartiges Formteil mit einem Boden und ejnem sich daran anschiieBen- 
den, umiaufenden Randi dadurch gekennzeichnet, daB das Formteil (10) 
aus Wellpappe (13). hergestellt ist 

2. Formteil nach Anspmch 1, dadurch gekennz^ichnet, daB der Boden (11) 
tellweise verformt ist, beispielsweise durcli gepragte Stege (17). 

3. Formteil nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB die Well- 
pappe (13) aus einer unteren und einer oberen DecWage (15) sowie einer 
Welle (16) rtiit einem Materialgewicht der eirizelnen Lagen im Bereich von 
etwa 30 g pro qm bis 1 00 g pro qm besteht. , 

4. Formteil nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzelch- 
net, daB die Welle (16) der Wellpappe (13) elna Hohe im Bjereich von etwa 
0,5 mm bis 3 mm aufweist. 

■ . * * 

5. Fomntell nach einenni der vorhergehenden Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Verlauf der Welle (16) in ihrer Langserstreckung 
kurvenartig Oder wellenartig 1st. 

6. Formteil nach einem der vorhergehenden AnsprQche, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Wellpappe (13) unter Zugabe eines Leimes 
verformt ist. 
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The present invention pertains to a Uish-likc molded article consisting of a basic paper 
material and produced in a stamping process, with a base and an adjoining, encircling riiTi. 

Molded articles of the generic type are known and have heretofore been made exclusively 
ofcardboard. Familiar examples of such molded articles are plates, bowls or the like for 
one-time use; molded article.s of tliis type are utilized in great quantities in fast-food 
establishments. 

In order to achieve adequate stabi lity of such molded articles, cardboard has heretofore 
been used with a material weight of approximately 250-280 g/m . 



In keeping with their usual one-time use, molded articles of the generic type must be 
disposed of, while the disposal costs associated therewith are directly proportional to the weight 
of the material to be disposed of 

The fundamental objective of the present invention is to create a molded article of the 
generic type, which with much less weight still has the same form stability as a comparable 
molded article made of cardboard. . 

This objective is realized according to the invention in that the molded article is made of 
corrugated papcrboard. 

Surprisingly, it was delennined that corrugated paperboard can be plastically molded just 
as well as cardboard with comparable stamping tools, so that acceptable molded articles can be 
unproblematically produced from the much lighter material of corrugated paperboard^ Due to the 
structure of the corrugated papcrboard material, the result for a molded article of a certain size is 
much less weight than for a molded article of the same siM made of cardboard. The weight . 
savings are in the range of 50% or even greater. 

Aside from the advantage of the overall tower material use, the advantage is also realized 
[hat the costs for the disposal of the molded articles according to the invention arc comparably 
lower than for the disposal of such molded articles made of cardboard. 

The stability of the molded articles made of corrugated papcrboard is, despite the much 
lower weight, high in comparison with cardboard, so that in practical use the molded articles 
according to the invention have no disadvantages in comparison with molded articles made of 
cardboard. 

Additional characteristics of the invention and the subject of subordinate claims. 

In the appended drawings, embodiment examples of the invention are illustrated, which 
arc described in greater deta:i I below. Depicted arc: 

Figure 1 , a perspective illustration of a bowl-shaped molded article according to the 
invention; 

: Figure 2. a partial cross section on the line II-ll in Figure 1, 

Figure 3, a top view of a molded article according to the invention in the form of a 
divided plate; 

Figure 4, a lop view of a molded article according to the in vcnlion in the form of a 
rectangular plate. 

The molded article (10) depicted in Figures 1 and 2 has the form of a bpwl cmd is 
provided with a bottom (1 1) and 
an adjoining, encircling rim (1 2). 

The molded article (10) is entirely made from a single cut 
of corrugated paperboard (13) and is fonned in the stamping process .with an appropriate tool. 



The molded article can be advantageously produced with heated tools; optionally, the 
corrugated paperboard (13) can also be moistened in order to achieve the smoothest possible 
surface of the molded rim area. 

The corrugated paperboard (1 3), which consists in a known manner of a lower and an 
upper cover layer (14 and 15) and an intervening flute (16) joined to the cover layers (14 
aiid 15), is made of relatively thin materials for the cover layers (14 and IS) and the flute (16). 

For ihc molded articles (1 0), which are used in the fast-food trade in the form of bowls, 
plates pr ihe like, the cover layers (14 and 15) as well as the flute (16) can consist of Widths of 
paper with a niaicrial weight in an order of magnitude of approximately 30 g/m^ There then 
results for the corrugated paperboard (13) a total material weight on the order of 100|g/m , which 
is more ihan 50% below the material weight of the cardboard used heretofore for the same 
purpose. Naturally, molded articles (10) of corrugated paperboard can also be producjed for 
purposes other than those described above. For example, such molded articles (10) ca^ be used 
as edge or comer reinforcements in the packaging industry. Such molded articles (lOj can then 
replace, e.g., functional protective comers or protective strips heretofore made of pla^jtic. 

For the applications last cited, corrugated papcrboards (1 3) can then be used, ill which the 
cover layers (14 and 15) and thcflutc (16) con.sist of paper widths with higher malcrial'weighi, 
e.g., up to 1 00 g/m^ In this case'as well, the weight savings described above arc rcalizjcd in 

comparison with the materials used heretofore. I 

k' ■ 

Depending upon the intended use, corrugated paperboards (13) with a flute (1 6) are used, 
ihc lhickness of which ranges on approximately from 0.5 to 3 mm. 

Illustrated in Figures 3 and 4 as further embodiment examples of the invention are 
molded articles (10), such as are used in the gastronomic field. 

For example. Figure 3 depicts a divided dish, in which the base surface of the bottom (10) 
is divided by molded ridges (1 7), so thai a divided dish is created. 

Figure 4 depicts a molded article (10) in the basic form of a rectangular dish, such as is 
extensively used in the sale of bralwurst or the like. 

The outer shape of the molded articles (10) can be widely varied depending upon the 

intended use. The height of the encircling rim (12) can also be adapted almost randomly to the 
given intended use. 

The corrugated paperboard ( 1 3) can be produced from coated paper resistant to oil and 

fat. Papers thai can be printed can also be used. 

Normally, the nuics in the corrugated paperboard material run straight in their 
longitudinal extension, However, there are also known corrugated paperboards in which the . 
flutes rim in curves or loops in their longitudinal extension. Corrugated cardboards of this type 
can also be used to advantage for a bowl-like molded article according to the invention. 



In the production ofabowWike molded article, the ad^ 
advantageous. 

In addition to the applications cited above, molded articles according to the invention can 
also be used as ice cream cartons, dccp-frccze containers or the like, also as soup tureens pr the 
li^e, since the insulation effect of corrugated paperboard is relatively high. 

I ' ; • 

I 

pp^i»ction Claims '[ 

I Dish-like molded article consi.sting of a basicpaper material and produced in a 
stamping process, with a base and an adjoining, encircling rim. characterized in that the molded 

article (10) is made from corrugated paperboard (1 3). I 

2. Molded article according to Claim 1. characterized in that thcbase (11) is divided mto 

parts, e.g., by stamped ridges (17)- 

3 Molded article according to Claim I or 2. characterized in that the corrugaibd 
paperboard (13) consists of a lower and an upper cover layer (15) and a flute (16) wijh a matenal 
weight of the individual layers in the range of approximately 30-1 00 g/m . 1 

4. Molded article according to one of the preceding claims, characteri/ed in triat the flute 
( 1 6) of the corrugated paperboard (1 3) has a thickness in the range of approximately 0.5-3 mm. 

5. Molded article according to one of the preceding claims, characterized in iHat the 
course of the flute (16) in its longitudinal extension is curved or undulating. I 

6. Molded article according to one of the preceding claims, characterized in Uwt the 
corrugated paperboard (13) is molded with' the addition of a glue. 
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